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1. WST�P

1.1 PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s� wymagania dotycz�ce wy-

konania i odbioru robót zwi�zanych z zadanie pn. Przebudowa drogi powiatowej nr 1261C 
Krupocin - Bukowiec etap I

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBÓT OBJ�TYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz� prowadzenia robót zwi�zanych z

wykonaniem urz�dze� zabezpieczaj�cych ruch pieszy zgodnie z Dokumentacj� projektow�, i

obejmuj�:

• Balustrada U-11a, por�cz ochronna sztywna szczeblinkowa (kolor �ółty),

1.4. OKRE�LENIA PODSTAWOWE
Okre�lenia podane w niniejszej ST s� zgodne z obowi�zuj�cymi odpowiednimi nor-

mami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne".

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separuj�ce ruch pieszy od ruchu

kołowego wykonane z kształtowników stalowych, siatek na linkach naci�gowych, ram

z kształtowników wypełnionych siatk�, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucz-

nych lub szkła zbrojonego.

1.4.2. Kształtowniki - wyroby o stałym przekroju poprzecznym w kształcie zło�onej figury

geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach sta-

lowych lub w poł�czeniu z innymi materiałami budowlanymi.

1.4.3. Pozostałe okre�lenia podstawowe s� zgodne z obowi�zuj�cymi, odpowiednimi pol-

skimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”

pkt 1.4.

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ�CE ROBÓT
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�� ich wykonania oraz za zgodno�� z

Dokumentacj� Projektow�, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.  Ogólne wymagania doty-

cz�ce robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne" punkt 1.5.

2. MATERIAŁY

2.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ�CE MATERIAŁÓW
Ogólne wymagania dotycz�ce materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w

ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 2.
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2.2 RODZAJE MATERIAŁÓW

• Balustrada U-11a, por�cz ochronna sztywna szczeblinkowa (kolor �ółty),

2.3. SŁUPKI METALOWE I ELEMENTY POŁ�CZENIOWE

2.3.1. Wymiary i najwa�niejsze charakterystyki słupków
Słupki metalowe ogrodze� mo�na wykonywa� z ocynkowanych rur okr�głych, zgod-

nie z Dokumentacj� Projektow� lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wymiary i najwa�niejsze charakterystyki słupków mo�na przyjmowa� zgodnie z tabl. 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe okr�głe bez szwu walcowane na gor�co wg PN-H-74219

	rednica

zewn�trzna
Grubo�� �cianki

Masa 1 m rury
Dopuszczalne odchyłki,

%

kg/m

�rednicy

zewn�trz-

nej

grubo�ci

�cianki

51,0

54,0

57,0

60,3

63,5

70,0

76,1

82,5

88,9

101,6

od 2,6 do 12,5

od 2,6 do 14,2

od 2,9 do 14,2

od 2,9 do 14,2

od 2,9 do 16,0

od 2,9 do 16,0

od 2,9 do 20,0

od 3,2 do 20,0

od 3,2 do 34,0

od 3,6 do 20,0

od 3,10 do 11,9

od 3,30 do 13,9

od 3,87 do 15,0

od 4,11 do 16,1

od 4,33 do 18,7

od 5,80 do 21,3

od 5,24 do 27,7

od 6,26 do 30,8

od 6,76 do 34,0

od 8,70 do 40,2

± 1,25 ± 15

Tablica 2. Rury stalowe bez szwu ci�gnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

	rednica Grubo�� Masa
Dopuszczalne odchył-

ki, %

zewn�trzna

mm

�cianki

mm

1 m rury

kg/m

	rednica

zewn�trz-

na

Grubo��
�cianki

51,0

54,0

57,0

60,3

63,5

od 2,9 do 5,6

od 2,9 do 8,0

od 2,9 do 10,0

od 7,1 do 10,0

od 7,1 do 10,0

od 3,44 do 6,27

od 3,65 do 9,04

od 3,87 do 11,60

od 9,34 do 12,40

od 9,90 do 13,20

± 1,0 ± 15

Długo�� segmentów 2,0 m. Wysoko�� por�czy wynosi 1,1 m. Por�cze powinny odpo-

wiada� wymaganiom [53].
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2.3.2. Wymagania dla rur 
Rury powinny odpowiada� wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaak-

ceptowanej przez Inspektora Nadzoru. 

Powierzchnia zewn�trzna i wewn�trzna rur nie powinna wykazywa� wad w postaci łu-

sek, p�kni��, zawalcowa� i naderwa�. Dopuszczalne s� nieznaczne nierówno�ci, pojedyncze 

rysy wynikaj�ce z procesu wytwarzania, mieszcz�ce si� w granicach dopuszczalnych odchy-

łek wymiarowych. 

Ko�ce rur powinny by� obci�te równo i prostopadle do osi rury. Po��dane jest, aby ru-

ry były dostarczane o: 

• długo�ciach dokładnych, zgodnych z zamówieniami; z dopuszczaln� odchyłk� 
+ 10 mm, 

• długo�ciach wielokrotnych w stosunku do zamówionych długo�ci dokładnych poni�ej 

3 m z naddatkiem 5 mm na ka�de ci�cie i z dopuszczaln� odchyłk� dla całej długo�ci 

wielokrotnej, jak dla długo�ci dokładnych. 

 

Rury powinny by� proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powin-

ny przekracza� 1,5 mm na 1 m długo�ci rury. Rury powinny by� wykonane ze stali w gatun-

kach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, 

PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy. Do ocynkowania rur stosuje si� gatunek cynku 

Raf wg PN-H-82200. 

 

2.3.3. Wymagania dla drutu spawalniczego 
Drut spawalniczy powinien spełnia� wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spa-

wania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inspektora Nad-

zoru. 	rednica drutu powinna wynosi� połow� grubo�ci elementów ł�czonych. Powierzchnia 

drutu powinna by� czysta i gładka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smarów. 

 

Wytrzymało�� drutów na rozci�ganie powinna wynosi�: 
 �rednica drutu - mm   wytrzymało�� na rozci�ganie 

 od 1,2 do 1,6    od 750 do 1200 MPa 

 od 2,0 do 3,0    od 550 do 1000 MPa 

 powy�ej 3,0    od 450 do  900  MPa. 

 

Druty mog� by� dostarczane w kr�gach, na szpulach lub w pakietach. Kr�gi drutów 

powinny składa� si� z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by� spl�tane. Ł�czna mak-

symalna masa pakowanych drutów i pr�tów nie powinna przekracza� 50 kg netto.  Druty po-

winny by� przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych od czynników wywołuj�-
cych korozj�. 
 

2.4. BETON I JEGO SKŁADNIKI 
Beton powinien by� klasy B-15. Beton powinien odpowiada� wymaganiom PN-B-

06250. 

Cement stosowany do betonu powinien by� cementem portlandzkim klasy „32,5”, od-

powiadaj�cym wymaganiom PN-EN-197-1 oraz PN-EN-197-2. Transport i przechowywanie 

cementu powinny by� zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08. 

Kruszywo do betonu powinno odpowiada� wymaganiom PN-B-06712. Woda powinna 

by� „odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez bada� laboratoryjnych mo�na 

stosowa� wod� pitn�. 
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2.5. MATERIAŁY DO MALOWANIA POWŁOK MALARSKICH 
Do malowania urz�dze� ze stali nale�y u�ywa� materiały zgodne z PN-B-10285 b�d�  

wg wskaza� Inspektora Nadzoru. 

 

3. SPRZ�T 
 
3.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ�CE SPRZ�TU 
  Ogólne wymagania dotycz�ce sprz�tu podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

pkt. 3. 

 

3.2. SPRZ�T DO WYKONANIA 
Wykonawca przyst�puj�cy do wykonania urz�dze� zabezpieczaj�cych ruch pieszych powi-

nien wykaza� si� mo�liwo�ci� korzystania z nast�puj�cego sprz�tu: 

• szpadli, dr�gów stalowych, wyci�garek do napinania linek i siatek, młotków, kluczy 

do monta�u elementów panelowych itp. 

• �rodków transportu materiałów, 

• �urawi samochodowych o ud�wigu do 4 t, 

• ewentualnych wiertnic do wykonania dołów pod słupki w gruncie zwi�złym (lecz nie 

w terenach uzbrojonych w centrach miast), 

• ewentualnych młotów (bab), wibromłotów do wbijania lub wwibrowania słupków w 

grunt, 

• przewo�nych zbiorników do wody, 

• betoniarek przewo�nych do wykonywania fundamentów betonowych „na mokro”, 

• koparek kołowych (np. 0,15 m
3
) lub koparek g�siennicowych (np. 0,25 m

3
), 

• sprz�tu spawalniczego itp. 

 
4. TRANSPORT 
 
4.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ�CE SPRZ�TU 
 Ogólne wymagania dotycz�ce sprz�tu podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 

4. 

 

4.2 TRANSPORT MATERIAŁÓW 
Rury stalowe na słupki, przeci�gi, pochwyty przewozi� mo�na dowolnymi �rodkami 

transportu. W przypadku załadowania na �rodek transportu wi�cej ni� jednej partii rur nale�y 

je zabezpieczy� przed pomieszaniem. 

Kształtowniki mo�na przewozi� dowolnym �rodkiem transportu luzem lub w wi�z-

kach. W przypadku ładowania na �rodek transportu wi�cej ni� jednej partii wyrobów nale�y 

je zabezpieczy� przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotów metalizowanych zaleca-

na jest ostro�no�� ze wzgl�du na podatno�� powłok na uszkodzenia mechaniczne, wyst�puj�-
ce przy uderzeniach. 

Druty i pr�ty spawalnicze nale�y przewozi� w warunkach zabezpieczaj�cych przed 

korozj�, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem. 

Cement nale�y przewozi� zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, za� mieszank� beto-

now� wg PN-B-06251. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ�CE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotycz�ce wykonania robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wyma-

gania ogólne" pkt. 5. Szczegóły zasad wykonania wg dostawcy – producenta wiat. 

 

5.2. ZASADY WYKONANIA URZ�DZE� ZABEZPIECZAJ�CYCH RUCH PIE-
SZYCH 

W zale�no�ci od wielko�ci robót Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora 

Nadzoru zakres robót wykonywanych bezpo�rednio na placu budowy oraz robót przygoto-

wawczych na zapleczu. 

Przed wykonywaniem robót nale�y wytyczy� lokalizacj� por�czy na podstawie Dokumentacji 

Projektowej lub zalece� Inspektora Nadzoru. 

Do podstawowych czynno�ci obj�tych niniejsz� ST przy wykonywaniu ww. robót nale��: 
• wykonanie dołów pod słupki, 

• wykonanie fundamentów betonowych pod słupki, 

• ustawienie słupków, 

• zamontowanie elementów z rur. 

 

5.3. WYKONANIE DOŁÓW POD SŁUPKI 
Doły pod słupki powinny mie� wymiary w planie co najmniej o 20 cm wi�ksze od 

wymiarów słupka, a gł�boko�� od 0,8 do 1,2 m. 

 

5.4. USTAWIENIE SŁUPKÓW WRAZ Z WYKONANIEM FUNDAMENTÓW BE-
TONOWYCH POD SŁUPKI 

Słupki mog� by� osadzone w betonie uło�onym w dołku albo oprawione w bloczki be-

tonowe formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urz�dzenia zabezpieczaj�-
cego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, bloczki betonowe mog� by� 
obło�one kamieniami lub gruzem i przysypane ziemi�. 

Słupek nale�y wstawi� w gotowy wykop i napełni� otwór mieszank� betonow� odpo-

wiadaj�c� wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia betonu słupek nale�y podeprze�. 
Fundament betonowy wykonany „na mokro”, w którym osadzono słupek, mo�na wykorzy-

stywa� do dalszych prac, co najmniej po 7 dniach od ustawienia słupka w betonie,  

a je�li temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest ni�sza od 10
o
C - po 14 dniach. 

 
5.5. USTAWIENIE SŁUPKÓW 

Słupki, powinny sta� pionowo w linii urz�dzenia zabezpieczaj�cego ruch pieszych,  

a ich wierzchołki powinny znajdowa� si� na jednakowej wysoko�ci. 

Słupki ko�cowe, naro�ne oraz stoj�ce na załamaniach wygrodzenia o k�cie wi�kszym od 15
o
 

nale�y zabezpieczy� przed wychylaniem si� uko�nymi słupkami wspieraj�cymi, ustawiaj�c je 

wzdłu� biegu ogrodzenia pod k�tem około 30 do 45
o
. 

 

5.6. WYKONANIE URZ�DZE� ZABEZPIECZAJ�CYCH RUCH PIESZYCH W 
FORMIE POR�CZY 

Por�cze oddzielaj�ce ruch pieszy od kołowego winny by� wykonane zgodnie z Do-

kumentacj� Projektow� (tj. bariery U-12a). 
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5.7. WYKONANIE SPAWANYCH ZŁ�CZ ELEMENTÓW URZ�DZE� ZABEZPIE-
CZAJ�CYCH RUCH PIESZYCH 

Zł�cza spawane elementów urz�dze� zabezpieczaj�cych ruch pieszych powinny od-

powiada� wymaganiom PN-M-69011. 

Wytrzymało�� zm�czeniowa spoin powinna wynosi� od 19 do 32 MPa. Odchyłki wy-

miarów spoin nie powinny przekracza� ± 0,5 mm dla grubo�ci spoiny do 6 mm i ± 1,0 mm 

dla spoiny powy�ej 6 mm. 

Odst�p, w zł�czach zakładkowych i nadkładkowych, pomi�dzy przylegaj�cymi do 

siebie płaszczyznami nie powinien by� wi�kszy ni� 1 mm. 

Dopuszczalne wymiary wad w zł�czach spawanych według PN-M-69775. Inspektor 

Nadzoru mo�e dopu�ci� wady wi�ksze ni� podane w PN-M-69775, je�li uzna, �e nie maj� one 

zasadniczego wpływu na cechy eksploatacyjne urz�dze� zabezpieczaj�cych ruch pieszych. 

 

5.8. MALOWANIE METALOWYCH URZ�DZE� ZABEZPIECZAJ�CYCH RUCH 
PIESZYCH 

Zaleca si� przeprowadza� malowanie w okresie od maja do wrze�nia, wył�cznie w dni 

pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20
o
C; nie nale�y malowa� p�dzlem 

lub wałkiem w temperaturze poni�ej  +5
o
C, jak równie� malowa� metod� natryskow� w tem-

peraturze poni�ej +15
o
C oraz podczas wyst�puj�cej mgły i rosy. 

 

Nale�y przestrzega� nast�puj�cych zasad przy malowaniu urz�dze�: 
− z powierzchni stali nale�y usun�� bardzo starannie pył, kurz, ple�nie, tłuszcz, rdz�, zgorze-

lin�, ewentualnie star� łuszcz�c� si� farb� i inne zabrudzenia zmniejszaj�ce przyczepno�� 
farby do podło�a; poprzez zmywanie, usuwanie przy u�yciu szczotek stalowych, odrdze-

wiaczy chemicznych, materiałów �ciernych, piaskowania, odpalania, ługowania lub przy 

zastosowaniu innych �rodków, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-97052, 

− przed malowaniem nale�y wypełni� wgł�bienia i rysy na powierzchniach za pomoc� kitów 

lub szpachlówek ogólnego stosowania, a nast�pnie - wygładzi� i zeszlifowa� podło�e pod 

farb�, 
− do malowania mo�na stosowa� farby ogólnego stosowania przeznaczone do u�ytku ze-

wn�trznego, dobrej jako�ci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako: 

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne), 

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, 

akrylowe itp.) 

c) rozcie�czalniki zalecone przez producenta stosowanej farby, 

− farb� dłu�ej przechowywan� nale�y przygotowa� do malowania przez usuni�cie „ko�ucha” 

(zestalonej substancji błonotwórczej na powierzchni farby), dokładne wymieszanie (poł�-
czenie l�ejszych i ci��szych składników farby), rozcie�czenie zbyt zg�stniałej farby, ewen-

tualne przecedzenie (usuni�cie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszcze�), 
− malowanie mo�na przeprowadza� p�dzlami, wałkami malarskimi lub ewentualnie metod� 

natryskow� (pistoletami elektrycznymi, urz�dzeniami kompresorowymi itp.), 

− z zasady malowanie nale�y wykona� dwuwarstwowo: farb� do gruntowania i farb� na-

wierzchniow�, przy czym ka�d� nast�pn� warstw� mo�na nało�y� po całkowitym wy-

schni�ciu farby poprzedniej. 

 

Malowanie powinno odpowiada� wymaganiom PN-H-97053. 

Rodzaj farby oraz liczb� jej warstw zastosowanych przy malowaniu okre�laj� Inspektor Nad-

zoru na wniosek Wykonawcy, zgodnie z zaleceniami producenta farby. 
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Nale�y zwraca� uwag� na dokładne pokrycie farb� miejsc stykania si� słupka metalo-

wego z betonem fundamentu, ze wzgl�du na najszybsze niszczenie si� farby w tych miejscach 

i pojawianie si� rdzawych zacieków sygnalizuj�cych korozje słupka. 

 

Zaleca si� stosowanie farb mo�liwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i �ro-

dowiska, z nisk� zawarto�ci� m.in. niearomatycznych rozpuszczalników. Przy stosowaniu 

farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru ba-

dania na zawarto�� szkodliwych składników (np. truj�cego toluenu jako rozpuszczalnika). 

 

Wykonawca nie dopu�ci do ska�enia farbami wód powierzchniowych i gruntowych 

oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstaj�ce przy myciu urz�dze� i p�dzli oraz z sa-

mej farby, nale�y usuwa� do izolowanych zbiorników, w celu ich naturalnej lub sztucznej 

neutralizacji i detoksykacji. 

 

6. KONTROLA JAKO�CI ROBÓT 
 
6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKO�CI ROBÓT 
 Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne" 

pkt. 6. 

 

6.2. BADANIA W CZASIE ROBÓT 
Przed przyst�pieniem do robót Wykonawca powinien uzyska� od producenta za�wiad-

czenia o jako�ci (atesty) materiałów i przedstawi� je Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji 

materiałów, zgodnie z wymaganiami okre�lonymi w pkt 2.3. 

Do materiałów, których producenci s� zobowi�zani dostarczy� za�wiadczenia o jako�ci (ate-

sty) nale��: 
• rury i kształtowniki, 

• drut spawalniczy, 

• pr�ty zbrojeniowe, 

• elementy betonowe i �elbetowe. 

 

Do materiałów, których badania powinien przeprowadzi� Wykonawca nale�� materiały do 

wykonania fundamentów betonowych „na mokro”. Uwzgl�dniaj�c nieskomplikowany cha-

rakter robót fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru mo�e zwolni� go 

z potrzeby wykonania bada� materiałów dla tych robót. 

 

6.3. BADANIA I KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBÓT 
 

6.3.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót 
Wszystkie materiały dostarczone na budow� z za�wiadczeniem o jako�ci (atestem) 

producenta powinny by� sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów. 

Cz�stotliwo�� bada� i ocena ich wyników powinna by� zgodna z zaleceniami tablicy 3. 
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Tablica 3. Cz�stotliwo�� bada� przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarów wyrobów dostar-

czonych przez producentów 

Lp. 
Rodzaj ba-

dania 
Liczba bada� Opis bada� 

Ocena wyni-

ków bada� 

1 

Sprawdzenie 

powierzchni 

od 5 do 10 bada� z 

wybranych losowo 

elementów w ka�-
dej dostarczonej 

partii wyrobów 

licz�cej do 1000 

elementów 

Powierzchni� zbada� nieuzbrojo-

nym okiem. Do ew. sprawdzenia 

gł�boko�ci wad u�y� dost�pnych 

narz�dzi (np. liniałów z czujni-

kiem, suwmiarek, mikrometrów 

itp. 

Wyniki bada� 
powinny by� 
zgodne z wy-

maganiami pkt 

2.3. 2 
Sprawdzenie 

wymiarów 

Przeprowadzi� uniwersalnymi 

przyrz�dami pomiarowymi lub 

sprawdzianami 

 

W przypadkach budz�cych w�tpliwo�ci mo�na zleci� uprawnionej jednostce zbadanie 

wła�ciwo�ci dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie wymaga� podanych w pkt. 2. 

 

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 
W czasie wykonywania urz�dze� zabezpieczaj�cych ruch pieszych nale�y zbada�: 

a) zgodno�� wykonania urz�dze� z Dokumentacj� Projektow� (lokalizacja, wymiary), 

b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z Dokumentacj� Projektow�, 
c) prawidłowo�� wykonania dołów pod słupki, 

d) poprawno�� wykonania fundamentów pod słupki, 

e) poprawno�� ustawienia słupków, 

f) prawidłowo�� wykonania bariery ochronnej. 

 

W przypadku wykonania spawanych zł�cz elementów urz�dze�: 
a) przed ogl�dzinami, spoin� i przylegaj�ce do niej elementy ł�czone (od 10 do 20 mm z 

ka�dej strony) nale�y dokładnie oczy�ci� z �u�la, zgorzeliny, odprysków, rdzy, farb i 

innych zanieczyszcze� utrudniaj�cych prowadzenie obserwacji i pomiarów, 

b) ogl�dziny zł�czy nale�y przeprowadzi� wizualnie z ewentualnym u�yciem lupy o po-

wi�kszeniu od 2 do 4 razy; do pomiarów spoin powinny by� stosowane wzorniki, 

przymiary oraz uniwersalne spoinomierze, 

c) w przypadkach w�tpliwych mo�na zleci� uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymało-

�ci zm�czeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515, 

d) zł�cza o wadach wi�kszych ni� dopuszczalne powinny by� naprawione powtórnym 

spawaniem. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. OGÓLNE ZASADY OBMIARU ROBÓT 
  Ogólne zasady obmiaru  robót poddano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne" 

pkt. 7. 

 

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA 
  Jednostk� obmiarow� urz�dze� zabezpieczaj�cych (kompletny próg zwalniaj�cy wy-

spowy o wymiarach szer. 180 cm x dł. 200 cm x wys. 6,5 cm) jest 1 szt. (sztuka).  

  Jednostk� obmiarow� urz�dze� zabezpieczaj�cych (balustrada U-12, por�cz ochronna 

sztywna (kolor �ółty) jest 1 m (metr). 
 Obmiar polega na okre�leniu rzeczywistej ilo�ci/długo�ci urz�dze� zabezpieczaj�cych. 
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8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. OGÓLNE ZASADY ODBIORU ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt.

8. Roboty uznaje si� za wykonane zgodnie z dokumentacj� projektow�, ST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, je�eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według

producenta wyrobu dały wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PŁATNO�CI

9.1 OGÓLNE USTALENIA DOTYCZ�CE PODSTAWY PŁATNO�CI
Ogólne wymagania dotycz�ce płatno�ci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania

ogólne" pkt. 9.

9.2 CENY JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
Cena monta�u 1 szt. balustrady U-11a, 2000mm por�cz ochronna sztywna

szczeblinkowa (kolor �ółty) obejmuje:

• balustrady U-11a, por�cz ochronna sztywna szczeblinkowa (kolor �ółty),

• roboty przygotowawcze,

• wykonanie dołów,

• wykonanie fundamentów,

• dostarczenie i ustawienie balustrady U-11a, por�cz ochronna sztywna (kolor �ółty),

• osadzenie bariery z wypełnieniem otworu,

• przeprowadzenie pomiarów i bada� wymaganych w specyfikacji technicznej,

• uporz�dkowanie terenu robót.

10. PRZEPISY ZWI�ZANE

10.1 NORMY

1. PN-B-03264 Konstrukcje �elbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-H-04651 Ochrona przed korozj�. Klasyfikacja i okre�lenie agresywno�ci korozyjnej �rodo-

wisk

3. PN-B-06250 Beton zwykły

4. PN-B-06251 Roboty betonowe i �elbetowe. Wymagania techniczne

5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwod-

nych

7. PN-B-13051 Szkło płaskie zbrojone

8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego u�ytku. Skład, wymagania i ocena zgodno�ci

9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okre�lenia

10. PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów   i zapraw

11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gor�co ogólnego zastosowania

12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ci�gnione i walcowane na zimno ogólnego przeznaczenia
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13. PN-H-82200 Cynk 

14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwy�szonej wytrzymało�ci. Gatunki 

15. PN-H-84019 Stal w�glowa konstrukcyjna wy�szej jako�ci ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

17. PN-H-84023-07 Stal okre�lonego zastosowania. Stal na rury 

18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naw�glania. Gatunki 

19. PN-H-93010 Stal. Kształtowniki walcowane na gor�co 

20. PN-H-93200-02 Walcówka i pr�ty stalowe okr�głe walcowane na gor�co. Walcówka i pr�ty ogól-

nego zastosowania. Wymiary 

21. PN-H-93401 Stal walcowana. K�towniki równoramienne 

22. PN-H-93402 K�towniki nierównoramienne stalowe walcowane na gor�co 

23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary 

24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gor�co 

25. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gor�co 

26. PN-H-97051 Ochrona przed korozj�. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i �eliwa do ma-

lowania. Ogólne wytyczne 

27. PN-H-97052 Ochrona przed korozj�. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i �eliwa do 

malowania 

28. PN-H-97053 Ochrona przed korozj�. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne 

29. PN-M-06515 D�wignice. Ogólne zasady projektowania ustrojów no�nych 

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. Zł�cza spawane w konstrukcjach spawanych. Podział i wymagania 

31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali 

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo�� zł�czy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwo�ci na 

podstawie ogl�dzin zewn�trznych 

33. PN-M-80026 Druty okr�głe ze stali niskow�glowej ogólnego przeznaczenia 

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu okr�głego. Wymagania i badania 

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7 

36. PN-M-82054 	ruby, wkr�ty i nakr�tki stalowe. Ogólne wymagania i badania 

37. PN-M-82054-03 	ruby, wkr�ty i nakr�tki stalowe. Wła�ciwo�ci mechaniczne �rub i wkr�tów 

38. PN-M-84540 Ła�cuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krótkich 

39. PN-M-84541 Ła�cuchy techniczne ogniwowe o ogniwach �rednich 

40. PN-M-84542 Ła�cuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania 

41. PN-M-84543 Ła�cuchy techniczne ogniwowe o ogniwach długich 

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podło�y stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produk-

tów. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podło�y 

stalowych oraz podło�y stalowych po całkowitym usuni�ciu wcze�niej nało�onych 

powłok 

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ci�gnione na zimno. Wymiary 

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozj�. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kon-

strukcjach stalowych, staliwnych i �eliwnych. Wymagania i badania 

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione �limakowe 

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie. 

47. Por�cze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiów i Projektów Dróg i Mostów 

Transprojekt - Warszawa, 1976. 

48. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965. 

49. Leszek Mikołajków, „Urz�dzenia bezpiecze�stwa ruchu na obiektach mostowych”. Wydawnictwa 

Komunikacji i Ł�czno�ci, Warszawa 1988. 

50. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I - Zasady stosowania znaków i urz�dze� bezpie-

cze�stwa ruchu. Zał. nr 1 do zarz�dzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 

1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120). 

 


